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AALBORG WHITE®

WEISSBETONTECHNOLOGIE

— EINE WELT DER MOGLICHKEITEN



WEISSER BETON
- DAS FUNDAMENT FUR SCHONE ERGEBNISSE

WeiBer Beton ist ein Synonym fur Licht, klare Farben und schone,
gleichmaBige Oberflachen — an Gebauden jeder GroBe ebenso wie an
Einrichtungen aller Art.

Mit weiBem Beton erbaute Konstruktionen sehen automatisch eleganter und
schlanker aus.

Die Lichtreflexionseigenschaften des weien Betons sind besonders nutzlich,

wenn sie in Bordsteinen, StraBenmarkierungen, Tunnelrampen und Pflastersteinen
praktisch eingesetzt werden.

WeiBer Beton wird auf den folgenden Gebieten eingesetzt:

@ Betonelemente
@ Pflastersteine, Fliesen und Blocke
@ Ortbetonkonstruktionen

® Mortel und Farbe

® Terrazo
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AALBORG WHITE® st ein Helle, freundliche Deutliche Markierung mit
guter Start fir farbigen Putz. Innenrdume mit Bordsteinen aus weiBem
WeiBer Beton AALBORG WHITE® fiir Beton.
- das Fundament fiir schone Ergebnisse 2 Decken, BGden und andere

Innenraumbereiche.

WeiBer Beton
- Kombination von Funktionalitdt und Asthetik 3

Rohstoffe
- Voraussetzung fur dauerhafte Ergebnisse 4 P
Rohstoffe ’ﬁ'

- entscheidend fiir Asthetik und Aussehen 5
Herstellungsmethoden
sorgen fUr feste Strukturen 6

Herstellungsmethoden
erleichtern die individuelle Profilgebung 7

Zuverlassige Methoden fiir
Ortbetonkonstruktionen 8

GiefBBen vor Ort
fur unterschiedliche Oberflachen 9 b

Methoden der Oberfléchenbearbeitun&-
- fr Strukturen mit besonderem Charakter 1£)

Fachgerechte Veredelung
sorgt fir Eleganz 11



AALBORG WHITE®

A4
Yy

AALBORG WHITE®

— KOMBINATION VON FUNKTIONALITAT UND ASTHETIK

AALBORG WHITE®

Grey concrete White concre

Hohe Festigkeit, hohe Reflexion.

AALBORG WHITE® wird als Bindemittel bei der Herstellung

von weifBem oder hellgrauem Beton verwendet. Zusammen

mit herkdémmlichen Zuschlagstoffen ergibt sich ein heller und
homogener Beton. Véllig weiBer Beton kann nur mit vollstandig
reinem, hellem Sand und weien Zuschlagstoffen hergestellt
werden.

Neben seiner weifen Farbe zeichnet sich AALBORG WHITE® aus
durch:

e Geringer Chromatanteil
Der Chromatanteil betragt unter 2 mg pro kg.
e Besonders geringer Alkaligehalt
AALBORG WHITE® wird in danischen und internationalen Normen
als Zement mit geringem Alkaligehalt ausgewiesen
¢ Hohe Sulfatresistenz
AALBORG WHITE® wird nicht von natdrlichen
Sulfatlésungen angegriffen.
e Schnelles Ausharten
AALBORG WHITE® hartet schnell aus und erreicht schnell hohe
Festigkeiten.

HOHE DRUCKFESTIGKEIT

Beton aus AALBORG WHITE® ist wesentlich fester als Beton aus
anderen Zementsorten.

AALBORG WHITE® zeichnet sich durch eine Druckfestigkeit von min.
68 Mpa aus, gemessen gem. EN 196-1 (Standardmértel mit
Wasser-/Zementverhaltnis = 0,50). Die typische
Festigkeitsentwicklung fir AALBORG WHITE® ist in der Abbildung
unten zu sehen.
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Festigkeitsentwicklung fir weiBen Beton aus AALBORG WHITE®.

Compression strength (MPa)

HOHE REFLEXION

WeiBer Beton hat eine hohere Lichtreflexion als grauer Beton. Wo
grauer Beton einen Reflexionswert nach Hunter L von 40 hat, liegt
der Reflexionswert nach Hunter L von weiBem Beton bei bis zu 85.
Wenn die Betonoberflachen nass sind, ist der Unterschied groBer.
Bei nassem Beton kann der Reflexionswert nach Hunter L von
grauem Beton auf ca. 20 fallen, wéhrend der fur weiBen Beton auf
ca. 70 fallen kann.

REINE FARBEN

Farbiger Beton, der auf AALBORG WHITE® basiert, ist besonders rein
in der Farbe verglichen mit farbigem Beton, der mit grauem Zement
hergestellt wurde. Diese Eigenschaft wird auch bei der Herstellung
von farbigem Mortel und Fassadenfarbe auf Basis von AALBORG
WHITE® ausgenutzt. Da AALBORG WHITE® die Farben nicht abtont,
bleiben die Farbpigmente unverdndert erhalten.



ROHSTOFFE

— VORAUSSETZUNG FUR DAUERHAFTE ERGEBNISSE

AALBORG WHITE®

AALBORG WHITE® erfullt die Anforderungen der meisten Lander

an frihhochfesten Zement und besteht aus reiner weiBer Kreide

und fein gemahlenem Sand. Der Gehalt an Stoffen, die den Zement
farben kénnen, ist so auf ein Minimum begrenzt. Die geringen
Mengen von farbigen Stoffen, die in Rohstoffen immer vorhanden
sind, werden gebunden, und ihre Farbwirkung durch eine besondere
Flammstrahltechnik beseitigt.

AALBORG WHITE® hat einen sehr geringen Alkaligehalt und ist
sulfatresistent. Er ist deshalb ideal fur Beton fur normale oder
aggressive Umgebungen (z. B. Bricken oder Konstruktionen, die in
Kontakt mit sulfathaltigem Grundwasser stehen).

Beton aus AALBORG WHITE® erhalt schnell seine relativ hohe
Druckfestigkeit, und seine Endfestigkeit ist weitaus hoher als die von
Beton aus herkdmmlichem grauem Portlandzement.

AALBORG WHITE® ist produktzertifiziert und erfillt die

Anforderungen von EN 197-1 und der amerikanischen Norm ASTM
C 150.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN VON AALBORG WHITE®

Zementbezeichnung EN 197-1 ASTM C 150
Typ Portlandzement
Bezeichnung CEM1525N 111V
Festigkeitsklasse 52.5

Gehalt an Klinkermineralien u. a. in %

67 20 4-5 1 0.2-0.3 3-5

Dichte und Abbinden

Reindichte
Rohdichte

kg/m?
kg/m?

3120-3180
1100 *)
Erstarrungsbeginn 75-120 Minuten

Ab Mai 2005
*) Pneumatisches Fullen eines Silos kann die Rohdichte um 20 % erhéhen.

ZUSCHLAGSTOFFE

Bei weiBem Beton haben die Zuschlagstoffe einen gréBeren Einfluss
auf das Aussehen des fertigen Betons als bei herkdmmlichem
grauem Beton.

Die Zuschlagstoffe missen deshalb so ausgewahlt werden, dass sie
dem fertigen Beton das gewunschte Aussehen verleihen.

Die Zuschlagstoffe fur weien Beton sind haufig vollstandig weil3
wie z. B. Marmor, weiBer Quarz, gebrannter Feuerstein, synthetische
weile Steinmaterialien oder neutrale, schwach gefarbte See- oder
Strandkiesel.

Zuschlagstoffe fur weiBen Beton mussen frostbestdndig sein und
ddrfen keinen Staub oder Schlamm enthalten.

UNBEHANDELT
Bei unbehandelten Oberflachen '
wird die Oberflache abgesehen vom N

Zement hauptsachlich durch die . -

Farbe des Sandes und besonders die

des Fullstoffs bestimmt. J

WEISSER MARMOR

WeiBer Marmor wird besonders
dann als Zuschlagstoff verwendet,
wenn weiBer Beton gewtinscht wird,
der sich auch fur sichtbare
Oberflachen eignet.

WEISSER QUARZ

WeiBer Quarz ist ideal als

Zuschlagstoff fir weiBen Beton, - -
sowohl fur unbehandelte als auch
fur behandelte Oberflachen.

GEBRANNTER FEUERSTEIN 4 =g g
Durch Brennen des Feuersteins bei T o kg. B -,,.:1.‘:
hohen Temperaturen entsteht g P iy X
gebrannter Feuerstein. Dieser ist ein e e 5 3
sehr weiBer Zuschlagstoff, der sich fur ~

Beton eignet, wenn helle Oberflachen -
gewdinscht werden.

HELLE SEE- UND
STRANDMATERIALIEN

Naturliche helle See- und
Strandmaterialien wie runde Kiesel
sind besonders geeignet fur
behandelte Betonoberflachen.

MARMOR

Farbiger Marmor wird als
Zuschlagstoff fir Terrazzobdden,
Treppen, Fliesen, Tischplatten usw.
verwendet. Es konnen alle
moglichen Farbkombinationen
hergestellt werden.



ROHSTOFFE

- ENTSCHEIDEND FUR ASTHETIK UND AUSSEHEN

PIGMENTE

Aus der Verwendung von AALBORG WHITE®
als Rohstoff fur farbigen Beton ergeben sich
reine, deutliche Farben. Die normalerweise
verwendeten Pigmente sind synthetisch
hergestellte anorganische Stoffe, die

alkali- und wetterfest sind und nicht durch
Sonnenlicht verblassen. Durch Auswahl von
Zuschlagstoffen mit derselben Farbe und
denselben Reflexionseigenschaften kénnen
farbige Oberflachen hergestellt werden,

die Uber die Lebensdauer des Betons nur
minimal verblassen. Pigmente werden in
allen moglichen Farben hergestellt:

z. B. in Ubereinstimmung mit dem
Farbnotationssystem NCS (Natural Colour
System).

ZUSATZMITTEL

Eigenschaft zu geben.

sollten farblos sein.

KALK UND SAND

Die sieblinie der
Zuschlagstoffe muss so
konstant wie moglich
gehalten werden. Was
die Sandfraktion angeht,
muss besonders beachtet
werden, dass auch die
kleinsten Schwankungen
zu Farbunterschieden

an der Betonoberflache
fuhren.

Um bei weichen,
plastischen Betonarten,
wie sie bei der
Herstellung von
Fassadenbeton verwendet
werden, die Tendenz zum
Bluten zu verringern, wird
haufig Fullstoff (0-0,25

Volumen - %

100
H Luft poren
.
0
0

m
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mm) verwendet.

Bei der Herstellung von
trockenem und feuchtem
Mértel wird Kalk
hinzugefugt.

DOSIERUNG

Bei der Dosierung fur
weiBen Beton und
Mortel geht es um
die Bestimmung des
Mischverhaltnisses
zwischen Wasser und
Zement, Zuschlagstoffen
und Beimischungen,
Konsistenz usw. Es
ist wichtig, dass die
Zusammensetzung
gleichmaBig gehalten
wird, da bereits

Kapillarwasser

W/Z- Verhéltnis
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AALBORG WHITE®

Zusatzmittel sind Stoffe, die dem Beton beigemischt werden, um ihm eine gewiinschte

Luftporenbildner ergeben groBere Frostbestandigkeit und FlieBmittel ergeben eine héhere
Festigkeit fir denselben Zementgehalt und dieselbe Verarbeitbarkeit. Kalzium oder
Zinkstearate reduzieren unter anderem das Risiko von Ausblihungen in farbigem Beton.
Verschiedene Verzogerer und Beschleuniger regulieren das Abbinden und Erharten.
Verzogerer sind Stoffe, die das Abbinden verzégern und besonders fur Schalbeton verwendet
werden, wenn Oberfldchen behandelt werden sollen, wahrend Beschleuniger das Abbinden
und die friihe Erhartungsphase beschleunigen. Zusatzmittel fur Beton mit weiBem Zement

Bei farbigem Beton kann haufig das Problem von weiBen Ausblihungen auftreten. Wenn
jedoch Kalzium oder Zinkstearate nach den Anweisungen des Herstellers beigemischt
werden, kann das Risiko von Ausblihungen erheblich verringert werden. Es sollten immer
Eignungsprtfungen mit dem Beton, der exakt die gewlnschten Beimischungen enthalt,
gemacht werden, um sicherzugehen, dass keine Ausblihungen auftreten.

kleine Schwankungen
verschiedene Farbtone
im fertigen Beton
hervorrufen.

WASSER

Das Wasser, das beim
Mischen des Betons
verwendet wird und
das Wasser, das
verwendet wird, um die
Betonoberflache nach
dem GieBen feucht

zu halten, muss vollig
sauber sein — zum Beispiel
Leitungswasser.

W/zZ-Verhiltnis

Der entscheidende Faktor
fur die Festigkeit des Betons
ist der Zementleim (die
Mischung aus Zement und
Wasser). Die Festigkeit des
Zementleims steigt an, wenn
er starker konzentriert wird.
Demnach steigt auch die
Festigkeit des Betons, wenn
die Wassermenge verringert
wird.

Das optimale Verhéltnis
zwischen Wasser und
Zement (W/Z-Verhéltnis),

um eine bestimmte
Betonfestigkeit zu erreichen,
kann im Voraus berechnet
werden.



HERSTELLUNGSMETHODEN
SORGEN FUR FESTE STRUKTUREN

BETONWAREN

Betonwaren werden Uberall verwendet — zum Pflastern, fur Stutzwande, Blumenkasten, Stufen, Rohre usw.

Zum Pflastern gehoren auch Fliesen und Bordsteine, letztere mit weiBer VerschleiBschicht zur Markierung von Parklicken, Gehwegkanten,
Fahrspuren, Verkehrsinseln usw.

Bei der Herstellung von Betonprodukten mit AALBORG WHITE® wird der weiBe Beton haufig fur sichtbare Flachen oder
VerschleiBschichten verwendet. Zunachst wird eine Schicht weiBen Betons in die Form eingebracht, und dann erst der graue Beton.

Nach dem Betonieren wird das Produkt aus der Form gedreht, sodass die weiBe Schicht oben ist.

Die Herstellungsmethoden und die Produkte selbst werden streng kontrolliert, um feste, hochwertige Produkte mit gleichmaBiger Oberflache
zu erhalten.

Mischung GieRen Erhértung

Rohmaleria\ien_é __9

Betonblockmaschine

Abformen

Reinigung
der Schalung

Schalungsbau
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Rohmaterialien ===
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SCHALOL

Es muss moglich sein, die Betonprodukte aus den Formen durch Besprengen oder durch Sprihen aufgetragen werden.
oder der Schalung zu entfernen, ohne diese zu beschadigen. Durch Aufspriihen und anschlieBendes Abtrocknen mit einem
Um gutes Ablésen zu gewahrleisten, muss die Oberflache der sauberen Tuch kann ein dunnes und gleichmaBiges Auftragen

Schalung mit Schaldl bestrichen oder bespriht werden (naturlich  erreicht werden. Unabhangig davon, welche Methode
nur, sofern die Schalung nicht ohne Ol verwendet werden kann).  angewandt wird, ist es immer wichtig, dafir zu sorgen, dass

Da es in der Praxis schwierig zu bestimmen ist, ob ein Uberschussiges Schaldl mit einem sauberen Tuch oder
Oberflichenfehler auf das Schalél oder andere Umstande Baumwollabfall entfernt wird.
zurtckzufuhren ist, werden Betonier versuche mit verschiedenen
Schalslen empfohlen. AUSSCHALEN UND LAGERN

Beim Betonieren wird der Beton gleichmaBig in die Form
AUFTRAGEN VON SCHALOL eingebracht und dann bearbeitet mit Ruttlern verdichtet. Das
Das Schalol muss in einer sehr diinnen und gleichmaBigen Produkt ist dann in form und Oberfldche. Bei der Lagerung
Schicht aufgetragen werden und die Schalungsoberflache mussen sowohl Unterlagen als auch Regale aus Materialien
komplett bedecken. Bei der Wahl der Auftragmethode bestehen, die nicht saugfahig sind und nicht zur Verfarbung
sind die Art des Schaldls und der Charakter der Oberfliche der Produkte flihren. Bei Transport und Montage sollten die
entscheidende Faktoren. Schaldle kénnen mit einem weichen Oberflachen der Betonwaren z. B. durch Plastikfolie vor Schmutz
Besen, einem sauberen Tuch, Baumwollabfall, einer Farbrolle, geschutzt werden.
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AALBORG WHITE®

HERSTELLUNGSMETHODEN
ERLEICHTERN DIE INDIVIDUELLE PROFILGEBUNG

HOLZSCHALUNG

Eine Holzschalung kann verwendet werden,

um dem fertigen Beton eine raue oder glatte
Oberflache zu verleihen. Ungehobelte Schalbretter
kdnnen verwendet werden, um eine raue, rustikale
Oberflache zu erzielen, wahrend gehobelte Bretter
oder wasserdichte, mit Kunstlack

bestrichene Sperrholzplatten eine glatte
Oberflache ergeben.

Die Holzschalung muss beispielsweise mit Lack
impragniert werden, um Farbanderungen im fertigen
Beton zu verhindern. Die Bretter der Holzschalung
mussen zusammengeklebt oder auf andere Weise Durch Holzschalung entstandene Oberflache
abgedichtet werden, um die Bildung von dunklen
Linien oder Kanten auf den Betonelementen zu
verhindern.

STAHLSCHALUNG

Eine Stahlschalung ist ideal fur die Herstellung von
groBen, glatten Oberflachen. Sie ist zwar teuer, aber
sehr haltbar, und das Risiko von Schalungsfehlern ist
geringer als bei einer Holzschalung. Andererseits ist
das Risiko von permanenten Deformationen groBer,
und die Stahlschalung sollte relativ haufig durch
Abmessen Uberpriift werden.

Aufgrund ihrer Dichtigkeit hat die Stahlschalung die
Tendenz, die Anzahl der Luftblasen in der

Betonoberflache zu erhéhen. AuBerdem kann es mit
einer Stahlschalung schwierig sein, gleichmaBig glatte Durch Stahlschalung entstandene Oberfliche
Oberflachen herzustellen.

KUNSTSTOFFSCHALUNG

Eine Kunststoffschalung ist relativ gtinstig,
verschleifest und bequem zu handhaben.
Normalerweise ist kein Eindlen notig, aber die
Oberflache muss vor dem Betonieren mit Wasser
angefeuchtet werden.

Eine Schalung aus glasfaserverstarktem Polyester ist
ebenso verschleiBfest wie eine Stahlschalung. Die
Kunststoffschalung ist ebenfalls dicht und erhht das
Risiko von Luftblasen auf der Betonoberflache.

Durch Kunststoffschalung entstandene Oberfldche

PROFILGEBUNG EINBETONIEREN

Wenn der Betonoberflache ein Profil gegeben werden ~ Betonelemente kénnen durch das Einbetonieren von Abzweigdosen, Kabelkanalen
soll, kénnen Schalungseinlagen verwendet werden, oder Polystyrenblocken fur die Aufnahme von Kabeln vorbereitet werden. Sie

um das gewiinschte Muster herzustellen. kénnen auch mit Lochern und Aussparungen fur Rohre und sanitére Installationen

hergestellt werden. AuBerdem kénnen nach Wunsch Einsatze und Beschldge in die
Mit rauen Bretten, die z. B. durch Stahlblrsten, Atzen,  Elemente einbetoniert werden.
Abflammen oder Sandstrahlen behandelt wurden,
um die Maserung der Bretter hervorzuheben, kénnen
rustikale Oberflachen hergestellt werden.



ZUVERLASSIGE METHODEN FUR
ORTBETONKONSTRUKTIONEN

Das Betonieren auf der Baustelle ist
bekannt unter verschiedenen Namen wie
Ortbeton und In-Situ-Beton.

Neben den Fundamenten werden viele
andere Elemente in Schalungen betoniert.
Die Aufgabe der Schalung ist es, den Beton
zu stltzen und festzuhalten, bis er
freitragend ist, auBerdem dem fertigen
Beton das Aussehen zu geben, das
aufgrund seiner Lage und Funktion
gewdinscht ist.

Als Schalungsmaterial kommen Holz,
Hartfaserplatte, Stahl, Kunststoff oder
Beton in Frage. Wenn optimale Ergebnisse
erzielt werden sollen, erfordert das
Herstellen von Schalungen groBe Sorgfalt,
da es nicht moglich ist, das fertige Element
vor dem Ausschalen zu Uberpriifen. Es
gibt vorlaufige, gleitende und verlorene
Schalung.

BRETTSCHALUNG

Die Brettschalung ist eine der einfachsten
Schalungsmethoden und besteht aus losen
Brettern, die an Planken genagelt werden.
Es ist wichtig, daftr zu sorgen, dass die
Bretter dicht beieinander liegen und dass
sie vor jeder Wiederverwendung gereinigt
werden. Andernfalls kénnen durch das
Aufsaugen von Wasser oder Zementleim
aus dem Beton Farbschwankungen
entstehen.

Wenn strenge Anforderungen an die
Oberflache gestellt werden, sind neue
Bretter notwendig. Diese missen jedoch
behandelt werden, da Harz die Aushartung
des Betons verzdgern kann. Wenn die
Bretter nicht behandelt werden, erscheinen
aufgrund der unterschiedlichen Dichten
von Kernholz und Splintholz helle und
dunkle Bereiche auf dem Beton. Die Bretter
kénnen mit Lack oder Lauge behandelt
oder vor dem Betonieren mit Wasser
befeuchtet werden.

Aufgrund der Porositat des Holzes bilden
sich nicht so leicht Luftporen an der
Betonoberflache, d. h. es ist leicht fur die
Luft, den Weg aus den Schalungsseiten zu
finden.

Schalung fir FuBgénger- und Fahrradbricke aus
weiBem Beton

Lhernsetng

Fundamentschalung — raue Bretter und
Halterungen

]

Durch raue Schalbretter entstandene
Betonoberfléche

Schalung fir eine
viereckige Saule

Schalung fir eine
runde Séule
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AALBORG WHITE®

MIT UNTERSCHIEDLICHEN OBERFLACHEN

PLATTENSCHALUNG

Wasserfestes Sperrholz

Mit Kunststofflack versehene, wasserdichte
Sperrholzplatten halten lange und sind

die am haufigsten verwendete Form der
Holzschalung. Die Platten ergeben eine
ebene und gleichméaBige Betonoberflache.
Der Kunststofflack verhindert, dass

das Holz Feuchtigkeit aus dem Beton
aufsaugt, jedoch erzeugt er meistens mehr
Luftporen an der Betonoberflache als raue
Holzschalung.

Stahlplatten

Eine Schalung aus Stahlplatten ist sehr
haltbar und ergibt eine ebene und
gleichmaBige Betonoberflache. Die sehr
dichte Oberflache der Stahlschalung
bedeutet, dass es notwendig ist, den Beton
starker zu rutteln, um eine allzu groBe
Anzahl an Luftporen an der Betonoberflache
zu vermeiden.

Die Stahlschalung muss nach Gebrauch
eingedlt werden, damit sie nicht rostet.

Kunststoffschalung

Eine Kunststoffschalung aus
glasfaserverstarktem Polyester ist fest und
haltbar.

Sie wird hauptsachlich verwendet, wenn
besondere Oberflachen, beispielsweise mit
Mustern oder Profilen, gewunscht sind.

Die Kunststoffschalung muss durch ein
Stahlskelett 0. A. abgestlirzt werden, da sie
sehr dinn ist.

GLEITSCHALUNG

Eine Gleitschalung ist sehr vorteilhaft, wenn
Silowdnde, Schornsteine, Treppentirme
usw. mit einer Hohe von Gber 10-15 m
und einem vollstandig oder fast gleich
bleibenden Durchmesser betoniert werden
sollen. Hierbei besteht die Schalung

aus einem “Glrtel”, der standig durch
Spindeln aufwarts bewegt wird, wahrend
die Bewehrung eingebaut und der Beton
eingefullt wird. Unter dem Arbeitsdeck
befindet sich eine Plattform, von der aus
die Oberfldchenbehandlung durchgefthrt
werden kann.

VERLORENE SCHALUNG

Bei Gesimsen, kantenférmigen Abschnitten,
Vordachern usw., die beispielsweise aus
faserverstarktem Beton bestehen, kann
eine verlorene Schalung verwendet werden.
Die Schalung wird mechanisch an der
Konstruktion befestigt und verbleibt nach
dem Betonieren an ihrem Platz.

Aufsteigende Schalung

N

/Work deck
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Stahlform far Saulen. Gleitschalung

Gleitschalung, Krankenhaus Herlev (Kopenhagen).



METHODEN DER OBERFLACHENBEHANDLUNG
- FUR STRUKTUREN MIT BESONDEREM CHARAKTER

Der Zweck einer Behandlung der Betonoberflache liegt darin, die Oberflache zu verbessern oder sie haltbarer zu machen. Die einfachsten
Formen der Oberfldchenbehandlung sind das Abziehen, Verputzen und Abreiben.
Die Eigenfarbung des Zuschlagstoffs kann durch verschiedene Abtragungstechniken genutzt werden, die verschiedene Oberflachenfarben
und Strukturen ergeben. Ein Element, das mit AALBORG WHITE® und weiBem Marmor als Zuschlagstoff hergestellt wurde, hat ein
gleichmaBigeres Aussehen, wenn die Oberflache abgetragen ist.
Beim Abtragen wird die duBere Schicht der Betonoberflache bis zu einer gewissen Tiefe entfernt. Je nach gewtnschtem Oberflacheneffekt
kann das Abtragen mit oder ohne Einsatz eines Verzdgerers, durch Sandstrahlen, durch Atzen, Stemmen oder Polieren durchgefiihrt werden.

Abgetragener Beton
mit grobem, weiBem
Marmor nach dem
Schleifen, mit
Verzbgerer

Abb. oben: Auftragen
und Verteilen von Ver-
z6gerer am Boden der
Schalung. Der Verzége-
rer wird mit einem Besen
aufgetragen und mit
einer Farbrolle verteilt.

Oben: Abtragen durch
Spdlen und Blirsten

der Betonoberflache.
Abgetragener Beton mit
grobem, weillem Mar-
mor nach dem Schleifen,
mit Vlerzégerer.
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ABTRAGEN DURCH VERZOGERUNG

Dies ist die am weitesten verbreitete
Abtragungsmethode. Verzdgerungsmittel
verlangsamen das Ausharten der Betonoberflache,
damit die obere Schicht nach dem Ausschalen
durch Spulen oder Bursten entfernt werden kann.
Der Verzogerer wird in einer gleichmaBigen Schicht
auf die Schalung aufgetragen und muss vor dem
Betonieren trocknen. Die Konzentration und Menge
des zu verwendenden Verzégerers bestimmt die
Abtragungstiefe (die nicht gréBer sein sollte als ein
Drittel der groBten Steine/Kiesel).

Alternativ kann Verzdgerungspapier verwendet
werden. Bei der Auswahl und Anwendung dieses
Materials mussen die Empfehlungen des Herstellers
befolgt werden.

Nachdem die Oberflache griindlich bendsst
worden ist, kann der Zementleim durch Atzen und
anschlieBendes Spulen entfernt werden.

ABTRAGEN OHNE VERZOGERER

Das Abtragen einer Oberflache ohne den Einsatz eines
Verzdgerers bedeutet, sie zu bursten oder mit Wasser
zu spulen, nachdem sich die Oberfldche stabilisiert
hat. Die Oberflache wird geburstet und gesplilt,

bis die gewlnschte Abtragungstiefe erreicht ist.
Zementleim kann, nachdem die Oberflache griindlich
benasst worden ist, durch Atzen und anschlieBendes
Spulen entfernt werden. Das Abtragen ohne den
Einsatz eines Verzogerers ist sehr selten.

UNBEHANDELTE OBERFLACHEN
Unbehandelte Oberflachen tragen den Abdruck

der Schalung. Durch die Verwendung von rauen
Schalbrettern mit unterschiedlicher Dicke kénnen
Rauheit und Struktur hervorgehoben werden.

Durch das Einlegen von Zuséatzlichen Materialien wie
Gummi, PCV, Polystyren usw. kann der Oberflache ein
besonderes Profil gegeben werden.

SANDSTRAHLEN

Sandstrahlen ist eine weit verbreitete
Oberflachenbehandlung von ausgehartetem Beton,
wie z. B. Ortbeton.

Die Methode entfernt die duBere Schicht der
Zementhaut, sodass der Zuschlagstoff sichtbar wird.
Die Oberflache wird rau aber recht gleichmaBig
hinterlassen.

Sandstrahlen wird normalerweise mit Quarzsand
durchgefuhrt. Die Behandlung wird haufig in zwei

Schritten durchgefiihrt. Zuerst, zum Beispiel am Tag
nach dem Betonieren, wird grob gemahlener Sand
verwendet, einige Zeit spater dann feiner Sand, um
eine ebene und gleichmaBige Oberflache herzustellen.

ATZEN

Beim Atzen wird verdinnte Salzsaure, Essigséure oder
Phosphorsaure verwendet, um die duBere Schicht der
Zementhaut zu entfernen. Vor der Behandlung muss
der Beton gruindlich mit Wasser benasst werden.
Ublicherweise wird die Séure von unten nach oben
mit einem Besen oder einer Scheuerbirste
aufgetragen. Die Behandlung muss so kurz wie
maglich sein und sofort durch grindliches Spulen mit
sauberem Wasser abgeschlossen werden.

Vor dem Atzen Geétzt

STEMMEN UND POLIEREN

Die Oberflache von Ortbeton wird manchmal durch
Stemmen bearbeitet. Auf diese Weise werden ca. 2
cm entfernt, weshalb der Beton sehr fest sein muss,
um der Behandlung standzuhalten, d. h. nachdem
er 8-14 Tage ausharten konnte. Stemmen ist eine
Arbeit fur Steinmetze, und es sollten nur ausgebildete
Fachleute mit dieser Aufgabe betraut werden.

Das Polieren oder Schleifen der Oberflache (bekannt
durch Terrazzo) stellt eine feste und leicht zu
reinigende Oberflache her.

Teilabtragung von grobem Marmor als Zuschlagstoff.
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Diffusionsoffene Fassadenfarbe auf
Basis von gelbem Zement

Diffusionsoffene Fassadenfarbe auf
Basis von AALBORG WHITE®
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AALBORG WHITE®

TERRAZZO

Terrazzo wird meistens fir Boden und Treppen verwendet, er ist
aber auch in Form von sichtbaren Fassadenteilen, Tischplatten,
Waschbecken, Verschénerungen, Verbindungsstticken usw. zu
sehen.

AALBORG WHITE® ist ideal fur die Herstellung von Terrazzo, einem
Material, das aus Zuschlagstoffen wie grobem Marmor, Onyx

oder Glasfragmenten besteht, die in Beton eingegossen sind. Der
verwendete Zuschlagstoff und der Beton kénnen farblich angepasst
werden, und es ist moglich, Oberflachen in beliebigen Farbténen
herzustellen.

Fur Terrazzo wird ein Zuschlagstoffanteil von bis zu 70% verwendet,
und deshalb bestimmt hauptsachlich der Zuschlagstoff die Farbe.
Wenn eine farbige Basisschicht gewinscht wird, kénnen mit
AALBORG WHITE® klare, halbtransparente Farben erreicht werden.

Terrazzo kann als obere Schicht auf Beton gegossen oder in Form
von Platten verlegt werden. Wenn Terrazzo als VerschleiBschicht
verlegt wird, kann zusatzlicher Zuschlagstoff hinzugeftgt werden.

Die Terrazzooberflache wird feucht gehalten, bis sie ausreichend
erhartet ist (2-3 Tage). Der Terrazzo wird dann grob geschliffen
und mit Zementleim verputzt. Nach ca. 24 Stunden wird er fein
geschliffen, bis die Oberflache vollstandig glatt und frei von
Zementschlamm ist.

Terrazzo halt hartem téglichen Gebrauch stand und ist leicht instand
zu halten und zu reinigen.

FARBIGER MORTEL

Mauermortel, Putzmortel, Schlemmputz, Wassermortel und
Filzputz konnen alle gefarbt werden. Diese Mortelarten kénnen fur
BaumaBnahmen, zum Pflastern, Schlemm- und Spritzputzen oder
Filzputzen auf Mauerwerk und Beton verwendet werden.

Sie sind geeignet fir Neubauten und Restaurierungen an AuBen-
und Innenwanden.

Farbiger Mortel aus AALBORG WHITE® ergibt reine, klare Farben.
Prinzipiell kann jede beliebige Farbe gemischt werden — von
halbtransparent bis satt. Die Farbechtheit ist in der Regel recht gut,
allerdings sind Erdfarben am haltbarsten.

Farbiger Mortel kann als trockene oder feuchte Mortelmischung
hergestellt werden.

FARBEN

Farben auf Zementbasis werden hauptsachlich fur Fassaden
eingesetzt, jedoch kénnen sie auch fur Innenwénde und Keller
verwendet werden.

AALBORG WHITE® ist das natUrliche Rohmaterial fir zementbasierte
Farben und verdeckt die reinen, klaren Farben der Pigmente nicht.
Farben auf Zementbasis sind Wasser abweisend, ermdglichen aber
die Atmung des Mauerwerks.

Das Aussehen von farbigen, geputzten Fassaden kann durch
Silikatglasur oder Kalkwasser in derselben Farbe aufgefrischt
werden.

1M1
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AALBORG WHITE®

EIN KOMPETENTER PARTNER
MIT UMFASSENDEM FACHWISSEN

Aalborg Portland entwickelt, produziert und verkauft Zement. Das Unternehmen gehért zu den fuhrenden
Zementanbietern der Welt. Die Starke des Unternehmens griindet sich auf mehr als 100 Jahre Erfahrung.
Der erste Zement wurde 1889 geliefert, und heute, mehr als ein Jahrhundert spater, steht Aalborg
Portland als ein moderner Zementhersteller mit starkem Profil auf dem internationalen Markt. Unsere
Starke als Unternehmen liegt in der Uberragenden Produktqualitat, einem geradlinigen Umweltprofil und
einer umfassenden Auswahl von Servicevorteilen fir unsere Kunden.

UMWELT IM BLICKPUNKT

Aalborg Portland verfolgt eine klare Politik in den Bereichen allgemeine Umgebung, Arbeitsumgebung,
Energieverbrauch sowie Sicherheit und Arbeitsschutz.

Aalborg Portland veréffentlicht einen jéhrlichen Umweltbericht, der die Fortschritte in den verschiedenen
Bereichen aufzeigt. Seit der Mitte der achtziger Jahre hat das Unternehmen mehr als 1.000 Millionen
Kronen fir UmweltmaBnahmen ausgegeben. Intern wie auch extern wurden diese MaBnahmen optimal
sowie in stetiger und enger Zusammenarbeit mit den Behtrden umgesetzt.

Das Umweltmanagementsystem bei Aalborg Portland ist nach ISO 14001 zertifiziert, wodurch der
Energieverbrauch des Unternehmens auf ein absolutes Minimum gesenkt wurde.

ZERTIFIZIERTE QUALITATSKONTROLLE

Aalborg Portland ist seit jeher bekannt fur seine Produktqualitét - eine Folge konsequenter
Qualitatskontrolle. Seit mehr als 20 Jahren schon werden Rohstoffe, Prozesse und Produkte
systematischen Qualitatskontrollen unterzogen. Heute sorgt Robotertechnologie fur eine 24-stiindige
Regelung, und das Personal Gberwacht standig mit Computern die Produktionsprozesse.

Im Jahr 1989 erhielt das Qualitdtsmanagement bei Aalborg Portland eine ISO 9002-Zertifizierung

der BSI. AALBORG WHITE® Zement made in Denmark ist produktzertifiziert durch die dénische
Zertifizierungsbehorte Dansk Beton Certificering unter einer EC-Konformitatserklarung fur Zement nach
DS/EN 197-1:2000, Zertifikat Nr. 1073-CPD-06209.

NUTZEN SIE UNSER FACHWISSEN
Auswahl von Zement und Beton, Betonmischverfahren,
Q GieBtechniken, Aushartung usw.

AUSBILDUNG
Auffrischungskurse fir Architekten, Bauingenieure,
Bauunternehmer, Maurer und Studenten.

QUALITATSKONTROLLE

Priifungen von Kies und anderen Zuschlagstoffen,
& Empfehlungen fur Betonmischmethoden, Testmischungen,
N Prifungen von Betoneigenschaften.

FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG
Aalborg Portland arbeitet standig an der Weiterentwicklung von
Materialien und Techniken. Neue Zementarten, alternative Rohstoffe,

$

neue Anwendungen, hochfester Beton, Prifmethoden usw.

Aalborg Portland A/S

Rardalsvej 44
Postbox 165
9100 Aalborg
Denmark

Telefon +4598 16 77 77
Fax +4598 10 11 86
E-mail:  white@AalborgWhite.dk
Internet: www.AalborgWhite.com

AALBORG WHITE® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Aalborg Portland A/S.



